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TC-AH

FUNKCJA > Kompaktowa jednostka dokrecajgca
— zapewnia bardzo dobrq dostepnos¢

CHARAKTERYSTYKA

Stacjonarne jednostki dokrecajgce MAFU sq przeznaczone zardwno do aplikacii robotycznych, jak i do systeméw osiowych. do punktéw montazowych.
Charakteryzujq sie: niewielkg masq i bardzo kompaktowg konstrukcjg, utatwiajgcq integracje w ciasnych przestrzeniach, > Moment obrotowy do 100 Nm
standardowq komunikacijg cyfrowq lub magistralowqg (Bus) oraz gotowq, wstepnie zaprogramowang seriq urzqdzen, co umozliwia > tatwa adaptacja

szybkqintegracje. > Opcjonalna mozliwo$¢ wstepnego skoku wrzeciona.

N . .
Model TC-AH (High Torque): Prosta wymiana bitu

Moze by¢ wyposazony zardwno w system prozniowy (Vakuum), jok i w standardowe funkcje wkrecania. > Szybka dostepnosc

Jest wszechstronnym rozwigzaniem do w petni automatycznych proceséw wkrecania. > tatwa konserwacja

Pneumatyczna sprezyna zapewnia idealne sterowanie skokiem wkretarki i precyzyjne podqzanie > Do pracy z robotem i/lub na stanowisku stacjonarnym

bitu za srubg podczas wkrecania. > Opcjonalnie system prozniowy

> Kompatybilna ze wszystkimi podajnikami EVO Line

Kompatybilny ze wszystkimi wrzecionami
—mozna stosowa¢ wszystkie dostgpne wrzeciona.

680 mm

DANE TECHNICZNE

Zakres momentu obrotowego 2-100Nm
Maksymalna predko$é obrotowa 3500 obr./min. TC-AH V2 z modutem prozniowym
Waga 7,3 kg
Dtugos¢ 680mm MODULY
Gniazdo bita 100mm max. > Modut TC-AX > Modut czujnikdw separaciji §rub
Skok wrzeciona opcjonalnie > Opcjonalna jednostka TCF EVO Line* > Kontrola poziomu napetnienia
. - p v > Modut wytgcznika gtebokosci dla wkretarek pneumatycznych > Czujnik cisnienia
Ustaw. bita w pozycji poSredniej tak yid g © P yezny J
S > Modut wytgcznika gtebokosci dla wkretarek elektrycznych
System prozniowy tak .y , ) .
> Modut czujnikdw wezy * — obowiqzkowy przy uzyciu




STACJONARNY MODUt DOKRECAJACY (WYSTAJACE NA STALE OSTRZE)

Pierwsza $ruba jest podawana Koncoédwka wkretarki (bit) Po naciénigciu przycisku Po zakonczeniu dokrecania
do koncoéwki wkretarki przemieszcza sig w pierwszym startowego uruchamiany jest koAcowka wkretarki (bit) cofa
i utrzymywana przez szczegki skoku w kierunku Sruby naped wkretarki, a drugi skok sig¢ catkowicie. Kohcoéwka
koncowki. i blokuje jg w koficéwce przesuwa wkretarke wraz wkretarki jest gotowa
wkretarki. ze Srubq z kofhcowki wkretarki. do przyjecia kolejnej sruby.

STACJONARNY MODUt DOKRECAJACY Z MODULEM PROZNIOWYM

g

Pierwsza Sruba jest Proznia przeptywa przez Rurka prézniowa Bit przesuwa sie w osob- Po zakoniczeniu
podawana do korhcowki koncowke wkretarki, utrzymuje Srube nym skoku dokrecania konhcoéwka
wkretarki i utrzymywana zasysa Srube W pozycji. w kierunku Sruby. W tym wkretarki (bit) i rurka

przez szczeki kohcowki. i utrzymuje jq poza momencie rozpoczyna prézniowa cofajg
koncéwkg, gotowg sie proces dokrecania. sie. Koncowka wkretarki
do dokrecenia. Préznia eliminuje drgania  jest gotowa do przyjecia
Sruby. Bit podgza za srubg kolejnej Sruby.
dzigki sprezynie
pnheumatycznej.
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